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§§§
Anlagen, Apparate und Komponenten aus Kunststoff 
zur Reinigung industrieller Abluft mit System

Das Bundes-Immissionsschutzgesetz 
(BImSchG) gibt vor, dass Menschen, 
Tiere,Pflanzen,Böden,Wasser,Atmo-
sphäre sowie Kultur- und Sachgüter 
vor schädlichen Umwelteinwirkungen 
zu schützen sind. Schadstoffbeladene 
Abluft aus industriellen Prozessen ist 
daher mit den besten verfügbaren 
Mitteln nach dem aktuellen Stand der 
Technik zu erfassen und zu reinigen 
bevor sie in die Atmosphäre geleitet wird.

Die BREUERaircare Produkte bieten eine syste-
matisierte Reihe von Anlagen und Apparaten zur 
Abscheidung von Schadstoffen aus der Abluft 
verschiedenster industrieller Prozesse. Neben dem 
Schutz von Mensch, Umwelt und Sachgütern lassen sich 
auch oft abgeschiedene Stoffe als Wertstoffe 
zurückgewinnen und so die Nachhaltigkeit und 
Wirtschaftlichkeit der Prozesse steigern.

BREUERaircare
Genehmigungsverfahren • Beratung • Engineering   
Auslegung • Planung • Dimensionierung • Konstruktion   
Produktion • Fertigung • Lieferung • Montage • Inbetrieb-
nahme • Abnahme • Dokumentation • Personalschulung  
After-Sales-Service • Wartung • Ersatzteile • Reparatur  

TA-Luft

TRGS 900

WHG

GefStoffV
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BREUERaircare Abluftreinigungsanlagen 
bieten Brachenlösungen unter anderem für

•  Chemie- und Pharmaindustrie
•  Halbleiterindustrie
•  Energietechnik
•  Regenerative Energie 

(z. B. Solarenergie, Biogasanlagen) 
•  Oberflächentechnik/Galvanik
•  Recyclingtechnik
•  Automobilindustrie
•  Wasseraufbereitungsanlagen
•  Umwelttechnik 
•  Kommunale Anwendungen 

(z. B. Klärwerke, Kompostwerke, Recycling)
•  Gießereitechnik
•  Glasbehandlung
•  …..etc.

BREUERaircare Abluftreinigungsanlagen werden als 
absorptivarbeitendeNasswäscherund/oderals
mechanisch wirkende Tropfenabscheider ausgeführt. 
Siestellensicher,dasseineVielzahlmöglicherSchad-
stoffe auf die Grenzwerte, die gesetzlich vorgeschrie-
ben oder vom Betreiber gewünscht sind, reduziert 
werden. 
Unser Lieferumfang umfasst je nach Bedarf Apparate 
und Komponenten oder die gesamte schlüsselfertige 
Abluftreinigungsanlage. Von der Erfassung der 
Aufgabenstellung über die Projektierung bis zur 
Inbetriebnahme und Abnahme der Anlage bietet das 
BREUERaircare System umfassende, intelligente und 
innovativeLösungen,diespeziellaufIhreAnwendung
konfiguriertwerden.AbgerundetwirdunserLeistungs-
umfang durch die Unterstützung bei Genehmigungs-
verfahren sowie einem bedarfsgerechten After-Sales-
Service für Wartungen, Instandhaltung, Reparaturen 
und Ersatzteilbeschaffung. 
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Abluftwäscher 

Die Absorption – Das Trennverfahren nach dem BREUERaircare Abluftwäscher arbeiten
In Abluftwäschern wird in einer Stoffübergangszone (Reaktionszone) ein intensiver Kontakt zwischen der belasteten 
AbluftundeinerWaschflüssigkeit(Absorbens)erzeugt.DieSchadstoffe(Absorptive)werdendabeivonderWaschflüs-
sigkeitaufgenommen(absorbiert),gelöstundangereichert.
JenachSchadstoffartkönnenderWaschflüssigkeitChemikalienzugesetztwerden(chemischeAbsorption),umdie
abgeschiedenenSchadstoffechemischzustabilenundgutlöslichenVerbindungenumzusetzen.DieErzeugungeiner
möglichstgroßenKontaktflächeerfolgtdurchverschiedeneVariantenvonFüllkörpernund/oderSprühsystemen,die
gezielt für den jeweiligen Anwendungsfall ausgewählt und ausgelegt werden.

Verfahrensprinzip eines Nasswäschers
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Abluftwäscher Typenreihe WFH und WFV

•  Horizontale oder vertikale Bauform
•  StoffübergangszonemitFüllkörpern
•  Vertikale Bauform auch mit rundem Gehäuse 
•  KombinierteodergetrennteWaschlösungsvorlage

Anwendung:
•  Absorption von Schadgasen in hohen Konzen-
 trationen sowie für schwer absorbierbare Gase

Abluftwäscher Typenreihe WSH und WSV

•  Horizontale oder vertikale Bauform
•  Stoffübergangszone mit Intensivsprühzone
•  Vertikale Bauform auch mit rundem Gehäuse 
•  KombinierteodergetrennteWaschlösungsvorlage

Anwendung:
•  Absorption von Schadgasen in hohen Konzentra-

tionen sowie für Prozesse die zur Salz- oder 
 Kristallbildung (Ablagerungen) neigen

Kompakt-Abluftwäscher WSH-K

•  Horizontale Bauform
•  Stoffübergangszone mit Intensivsprühzone
•  KombinierteodergetrennteWaschlösungsvorlage

Anwendung:
•  Absorption von Schadgasen in geringer Konzentration
•  Abscheidung von Tropfen mit sehr kleinen 

Tropfendurchmessern
•  Abscheidung von Tropfen die zur Salz- oder 

Kristallbildung (Ablagerungen) neigen

WFHWFH

WFV

WSH

WSH-K

WSV

WSH-K
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Abluftwäscher – Standardausrüstungen und Sonderzubehör

Alle Abluftwäscher aus dem BREUERaircare System verfügen über eine Standardausrüstung sowie zur 
AutomatisierungundErweiterungderFunktionenoptionalübereinebreitePalettevonSonderzubehör

Standardausrüstung
•  Gehäuse mit Stoffübergangszone  

(FüllkörperoderSprühzone)
•  Flüssigkeitsverteiler
•  Tropfenabscheidersystem
•  Anschlüsse für Luftein- und -austritt
•  Revisions-undWartungsöffnungen
•  WaschlösungsvorlageimKolonnensumpfoder 

mit integriertem oder separatem Vorlagebehälter
•  ChemiepumpefürWaschlösungskreislauf
 mitinternerVerrohrungundDurchflussanzeige
•  Frischwasser- und Abwasseranschluss mit Handventil
•  Füllstandsanzeige
•  Entleerungs- und Überlaufarmatur

Sonderzubehör
•  Schalt- und Steuerschrank
•  Automatikventil zur automatischen 
 Frischwasserdosierung
•  Automatikventil zur automatischen Abwasserableitung
•  Probeentnahmehahn
•  Automatische Füllstandsregelung
•  ManometerfürKreislaufleitung 

(optionalmitautomatischerMin/MaxÜberwachung)
•  AutomatischeMin/Max-ÜberwachungfürDurchfluss

inderKreislaufleitung
•  Überfüllsicherung gem. WHG
•  QualitätsüberwachungderWaschlösung 

(z.B.pH-Wert-und/oder
 Leitwertmesseinrichtungen)
•  Dosieranlagen für Chemikaliendosierung
•  Differenzdruckmessung
•  Frostschutzbeheizung
•  WärmetauscherzurKühlungderWaschlösungund

Ableitung von Reaktionswärme
•  Sicherheits-Auffangwanne mit WHG zugelassener 

Leckagesonde 
•  Sichtfenster mit Innenbeleuchtung

Neben Abluftwäschern dimensionieren 
und fertigen wir auch weitere Apparate 
und Kolonnen zum Stoffaustausch und 
direktem Wärmeaustausch wie Desorpti-
onskolonnen, Kühl- und Kondensations-
kolonnen, Verdunsterkolonnen etc.
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Tankentlüftungsabsorber

Tankentlüftungsabsorber TLA und TLA-S

•  Zur Absorption von aggressiven und gesundheits-
schädlichen Gasen und Dämpfen aus dem Gasraum 
von Lagerbehältern 

•  Als TLA, bei gesundheitlich unbedenklicheren 
 und/odergeringkonzentriertenLagermedien,
 bestehterauseinemflüssigkeitsgefülltemGefäß 
 (Flüssigkeitsschloss). 

•  Beiproblematischenoderhöherkonzentrierten
LagermedienalsTLA-SmitzusätzlicherFüllkörperko-
lonne oberhalb des Flüssigkeitsschlosses. Diese wird 
währendderTankbefüllungmitWaschflüssigkeit
beaufschlagt, wodurch die Absorptionsleistung deut-
licherhöhtwird.AußerhalbdesBefüllvorgangskann
auf die Frischwasserzuleitung verzichtet werden.

TLA

TLA-S
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Tropfenabscheider
TrägheitstropfenabscheiderdienenzurAbscheidungvonTropfenausflüssigkeitsbeladenenGasströmen.
Die Abscheidung kann aus Gründen des Umweltschutzes, zur Rückgewinnung oder zum Schutz von Folgeprozessen 
erforderlich sein.

Tropfenabscheider TAH-eco

•  Kostengünstige standardisierte Ausführung
•  Horizontale Einbaulage
•  AusbauderAbscheiderprofilenachobenüber
 verschraubten Gehäusedeckel
•  Gute Abscheidung bei geringem Druckverlust.

Tropfenabscheider TAH-pro

•  ErhöhteAbscheidewirkung
•  Horizontale Einbaulage
•  Konstruktive Anpassung auf spezielle 
 Anforderungenmöglich
•  SeitlicherAusbauderProfilpaketeüber
 Gehäusedeckel mit Schnellverschlüssen
     
Der TAH-pro bietet folgende Zusatzausrüstung 
und Optionen:

•  Aerosolabscheider (Demister) zwischen beiden 
 Paketen zur weiteren Verbesserung der Abscheide- 
 leistungfürfeinsteTröpfchen.
•  Lufteintrittsseitige Sprüheinheit zu Reinigungs-
 zwecken, bei Bedarf mit automatisierten Sprüh-
 intervallen 
•  Anpassung der Luftein- und Luftaustrittsanschlüsse 

an bereits vorhandene oder gewünschte Rohr-
 leitungsdimension 
•  Ablaufsiphon 
•  Handventil am Restentleerungsstutzen 
 (auch für TAH-eco)

TAH-eco

TAH-pro
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Tropfenabscheider TAR

•  Radialtropfenabscheider (Drallabscheider)
•  Einbaulage vertikal oder horizontal 
•  Geeignet für hohe Flüssigkeitsbeladungen
•  Optional mit Sprüheinrichtung
•  Als Vorabscheider oder Kondensatabscheider   

Regenabscheider

Der Regenabscheider verhindert den Eintritt von 
Regenwasser beim Ansaugen von Frischluft oder am 
Luftaustritt auf dem Dach, bei geringem Luftwiderstand 
bzw. Druckverlust.
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AnlagenZubehörkomponenten

BREUERaircare – Erfassen. Fördern. Reinigen und Behandeln. Messen, Steuern, Regeln
Neben den zuvor beschriebenen Apparaten und Komponenten zur Abscheidung unerwünschter Abluftinhaltsstoffe 
gehörenzueinerkomplettenAbluftreinigungsanlagediediversenKomponentenzurAblufterfassungund-förderung
sowie zur Steuerung der Gesamtanlage. 

Hierfür bietet das BREUERaircareSystemdasgesamteerforderlicheZubehör.

Abluftförderung: Kunststoff-Ventilatoren

Herzstück einer jeden Abluftanlage ist der Ventilator 
zurFörderungderAbluft.

Bauformen:
•  Radialventilatoren mit tiefgezogenem Gehäuse
•  Radialventilatoren mit geschweißtem Gehäuse
•  Axialventilatoren
•  Dachventilatoren

Elemente zur Ablufterfassung

Die richtige Ablufterfassungseinrichtung 
ist ein wesentlicher Bestandteil zur effektiven 
Erfassung kontaminierter Luft

•  Randabsaugkanäle 
•  Absaughauben
•  Absaugwände
•  Absaugarme
•  Absaugrohre
•  Raum-, Einhausungs- und Hallenabsaugungen
•  „Point of use“ Erfassungen

       

Schalldämpfer

Nicht nur vor Schadstoffemissionen, sondern auch vor 
Lärm sind Menschen und Umwelt zu schützen. 
VentilatorenundLuftströmungenkönneneinenfürdie
Umgebung unzumutbaren Schalldruckpegel erzeugen. 
Unsere Schalldämpfer sorgen bei Bedarf für eine 
gemäß den Umgebungsbedingungen geforderte 
Reduzierung der Lärmemissionen.

Bauformen:
•  Rohrschalldämpfer
•  Kulissenschalldämpfer
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Wärmerückgewinnung

Die Absaugung von Luft aus beheizten Räumen und Industriehallen bedeutet immer einen hohen Energiebedarf um 
die abgesaugte Luft durch Frischluft zu ersetzen und diese zu erwärmen. 
Mittels unserer Gas-Gas Wärmetauscher wird die warme Abluft genutzt, um kalte Frischluft vorzuwärmen und somit 
eine erhebliche Energieeinsparung zu erzielen.

•  Luft-Luft Kreuzstromwämetauscher
•  Gas-Wasser Wärmetauscher zur Anbindung an ein            
 KV-System (Kreislauf Verbund System)

Abluftleitungen

Abluftrohrleitungen und Abluftkanäle aus Kunststoff 
mit allen erforderlichen Komponenten

•  Rohre und Formteile     
•  Kanäle und Formstücke
•  Absperr- und Regelklappen
•  Wetterschutzgitter,Regenhauben,Deflektorhauben
•  etc. 

mit allen erforderlichen Komponenten

Rohre und Formteile     
Kanäle und Formstücke
Absperr- und Regelklappen
Wetterschutzgitter,Regenhauben,Deflektorhauben

Gas-Wasser Wärmetauscher zur Anbindung an ein            
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Explosionsschutz
ÜberalldortwoverschiedensteGasemitLuftexplosionsfähigeGemischebildenkönnensindgeeignete
Explosionsschutz-Maßnahmenzutreffen.
DazusetztenwirimBedarfsfallverschiedeneelektrischleitfähigeKunststoffesowieEx-geschützteBauteile
mitAtex-Zulassungein.

Unser Anspruch:
•  HoherQualitätsstandardfürhöchste
 Betriebssicherheit
•  Besondere Qualität bei Materialauswahl 
 und in der Verarbeitung
•  Garantierte Eigenschaften bei Reinigungsleistung 

und Wirkungsgrad
•  Einfache Wartung bei geringem Wartungsbedarf
•  Einfache und sichere Bedienung
•  HöchsteWirtschaftlichkeitdurchoptimierten
 Energie- und Betriebsmittelbedarf
•  Realisierung besonderer Kundenwünsche 
 (z. B. Applikationen, Logos, Farbvarianten)
•  Angepasste Bauformen bei eingeschränkten 
 Platzverhältnissen

Zudem besteht unser Anspruch darin den Kunden 
umfassend zu unterstützen. Hierzu bieten wir weitere 
Ingenieur- und Beratungsleistungen wie

•  Machbarkeitsstudien
•  System- und Wirtschaftlichkeitsanalysen
•  Gefährdungsanalysen nach DIN EN 14121-1
•  Betreiberschulungen
•  Versuchsreihen, Entwicklung
•  Massen- und Energiebilanzen
•  UnterstützungfürLösungenzur
 Abwasserbehandlung
•  UnterstützungfürLösungenzum
 produktionsintegrierten Umweltschutz

Nicht zuletzt profitieren Sie auch durch 

•  Positives Image in der Außendarstellung
•  Zufriedene Mitarbeiter und Kunden
•  Positive Inhalte in Berichten zu  Nachhaltigkeit und 

Unternehmensverantwortung
•  Sichere Einhaltung von Gesetzen und Regelwerken
•  Reduziertes Haftungsrisiko
•  Unproblematische Entsorgung durch Verwendung 

von vorwiegend thermoplastischen Kunststoffen



13

Abluftwäscher für eine mechanisch-biologische Abfallbehandlungsanlage zur Abscheidung von Ammoniak (NH ) aus 
einemAbluftvolumenstromvon72.000m³/h.ZweiFüllkörperkolonnenTypWFVfürAußenaufstellungimWerkstoffPE.

Projektbeispiel

3
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Unsere Leistungen 

Weitere Produkte der Helmut Breuer GmbH im Bereich Kunststoffapparate und -anlagenbau:

•  BREUER Chemiebehälter aus thermoplastischen 
Kunststoffen: 
-  Lagertanks

 -  Prozessbehälter und Wirkbäder in runder 
  oder rechteckiger Bauweise
 - Arbeitswannen
 -Lösebehälter
 - Sonderbau

•  Rohrleitungen und Rohleitungskomponenten 
 aus thermoplastischen Kunststoffen

•  Neutralisations- und Dosieranlagen

•  Geschweißte Sonderkonstruktionen

•  Sicherheits- und Schutzeinrichtungen:
 - Auffangwannen
 - Maschinenabdeckungen
 - Greifschutz
 - Spritzschutz
 - Trennwände, Wandverkleidungen
 - Einhausungen
 - Rammschutz
 - Schallschutz

•  Dreh- und Frästeile

•  Montage, Reparaturen, Wartung

•  Engineering

Unsere Kunststoffverarbeitung:

Die Fertigung unterteilt sich  
in drei Fertigungsbereiche:

•  Zerspanung/CNC-Bearbeitung
•  SpritzgussundExtrusion
•  Kunststoff-Apparatebau
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